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2 YASKAWA Machine Controllers

Über YASKAWA

Seit über 90 Jahren fertigt YASKAWA  
Produkte für den Bereich Mechatronik 
und ist eines der weltweit führenden  
Unternehmen im Bereich Motion Control.  
YASKAWA entwickelt und produziert 
Frequenzumrichter, Servoantriebe und 
Maschinensteuerungen und hat im Laufe 

der Jahrzehnte zahlreiche Innovationen 
eingeführt. YASKAWA Produkte werden  
in allen Bereichen des Maschinenbaus 
und der Industrieautomation eingesetzt 
und genießen dank ihrer außergewöhn-
lichen Qualität und Zuverlässigkeit einen  
ausgezeichneten Ruf.

Unser Know-how

Elektronische Antriebstechnik, Motion 
Control, System Engineering - drei ent-
scheidende Grundsteine für effiziente und 
ressourcenschonende Produktionssysteme. 
YASKAWA bietet maßgeschneiderte  
Mechatronik-Lösungen für Unternehmen,  
die in Bereichen wie Verpackung, Hub-  
und Fördertechnik, Halbleitertechnik, Kräne,  
Textil, Klimatechnik/Lüfter und Pumpen,  
Aufzüge und Rolltreppen, Werkzeugmaschi-
nen/Holzbearbeitung, Lebensmittel- und 
Autoindustrie tätig sind. 
Seit der Gründung vor rund 100 Jahren  
hat YASKAWA entscheidenden Anteil an  
der technologischen Innovation und der  
industriellen Entwicklung. Heute ist  
YASKAWA weltweit einer der führenden  
Hersteller von Motoren, Antrieben,  
Automatisierungsprodukten und Robotern. 
Sowohl die Standardprodukte als auch 
maßgeschneiderte Lösungen von YASKAWA 
genießen auf dem globalen Markt immer 
größere Akzeptanz und Anerkennung.
Seit 1963 hat YASKAWA sein Europa- 
geschäft kontinuierlich ausgebaut und  
seinen Marktanteil vergrößert. Durch die 
Eröffnung einer europäischen Produktions-
stätte in Cumbernauld (Schottland) im Jahr 
1998 hat das Unternehmen sein globales 
Produktionsnetzwerk für die Belieferung  

lokaler Märkte ausgebaut. 
YASKAWA betreut und unterstützt Kunden 
in der ganzen Welt als kompetenter und 
qualifizierter Partner. YASKAWA verfügt über 
ein internationales Vertrtiebsnetzwerk mit 
Niederlassungen und Produktionsstätten 
in über 25 Ländern um innerhalb von 24 
Stunden auf Kundenwünsche reagieren zu 
können.

YASKAWA Kernkompetenzen: 

	 Spitzentechnologien in den Bereichen 
elektrische Antriebs- und Steurungstech-
nik, Mechatronik und Roboter 

	 Niederlassungen in 24 Ländern und 
Produktionsstätten in 6 Ländern

	 Forschung und Entwicklungsschwer-
punkte in den Bereichen Mechatronik, 
Antriebs-und Automatisierungstechnik 
und Informationstechnologie

	 Seite 2

	 Über YASKAWA

	 Unser Know-how 

	 Seite 3

	 YASKAWA Maschinen- 

	 steuerung MP2000 Serie

	 Maximierung der Geschwin-	

	 digkeit mit exakter Maschinen- 

	 steuerung

	 Weiteres Anwendungsspektrum

	 Steigerung der Effizienz

	 Über YASKAWA Maschinen- 

	 steuerungen 

	 Seite 4/5

	 Technische Daten 

	 Seite 6 – 9

	 Profile 

	 Seite 10

	 Anwendungen 

	 Seite 11

	 MECHATROLINK 
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BEWEGUNGSSTEUERUNGEN

Yaskawa Maschinensteuerung 
MP2000 Serie
Maschinensteuerungen der MP2000  
Serie basieren auf drei wesentlichen 
Elementen, die eine ideale Steuerung für 
eine Vielzahl von Maschinen ermöglichen. 

Maximierung der Geschwindigkeit mit 
exakter Machinensteuerung
Schnelligkeit bei der Ausführungen 
von Motion Control Programmen und 
Feldbuskommunikation trägt wesentlich zur 
Erhöhung der Ausgangsleistung komplexer 
Maschinen bei. Der in der MP2000-Serie 
verwendete Hochgeschwindigkeitsprozessor 
verkürzt Softwareausführungszeiten 
und der MECHATROLINK Motion Bus 
gewährleistet hohe Genauigkeit und schnelle 
Bewegungskontrolle mehrerer Achsen.
 

Weites Anwendungsspektrum
Ideale Synchronisierungsfähgigkeiten sind 
wichtig bei Anwendungen mit mehreren 
gleichlaufenden Achsen. Die MP2000 Serie 
erfüllt diese Anforderung bei verschiedensten 
Anwendungen und erhöht zudem die 
Maschinengenauigkeit.

Steigerung der Effizienz 
Hochwertige Steuerung setzt hohe Effizienz 
bei Programmierung und Wartung voraus. 
Die benutzerfreundlichen, Windows-
basierten Bearbeitungsoberflächen 
der MPE720-Entwicklungsumgebung 
ermöglichen schnelle Erstellung und 
Bearbeitung von Kontaktplänen 
(KOP). Um Entwicklungs, Planungs- 
und Wartungszeiten zu verkürzen, 
wurde die Effizienz der Verfahren zur 
Systemkonfiguration, Programmverwaltung 
und Arbeitsoberflächen erhöht. 

Über YASKAWA 
Maschinensteuerungen
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Mehrachsige high-performance Maschinensteuerung
MP2100, MP2200, MP2300, MP2300S, MP2300Siec/MP2310iec, MP2310, MP2400, MP2600Siec

Maschinensteuerung mit Bedienpanel MP2500

Maschinensteuerung

Industriemaschinen allgemein 	 Halbleiter und Elektronikteile

	 Kartesische Roboter

	 Schneidemaschinen

	 Entgratungsmaschinen

	 Holzbearbeitungsmaschinen

	 Lackiermaschinen

	 Linearinterpolation

	 Zirkularinterpolation

	 Drehzahlgleichlauf

	 Elektronische Nocken 

	 Wickelmaschinen

	 Druckmaschinen

	 Glasschneidemaschinen

	 Lebensmittelverarbeitungsmaschinen

	 Spritzgussmaschinen

	 Elektronische Kurvenscheibe

	 Elektronische Welle

	 Phasengleichlauf

	 Drehzahlsynchronisation

	 Montagemaschinen für Elektroteile 

	 Belader/Entlader

	 Chip-Bonding  

	 Testmaschinen

	 Fertigungsgeräte für LCD

	 Unabhängige Mehrfachachsen-Regelung

	 Positionierung mit externem Geber

	 Unbegrenzte Längspositionierung

	 Sehr schnelle Positionierung

Die Steuergeräteserie basiert 

auf Vorzügen aus drei  

Kernbereichen: 

	 Schnelle Verarbeitung 

	 umfangreicher  

	 Programme

	 Synchrone Steuerung 

	 mehrerer Achsen

	 Erhöhte Effizienz  

	 bei vereinfachter  

	 Programmierung
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Typenbezeichnung
Maschinensteuerungen

für Industriemaschinen, Halbleiter und Elektrobauteile
Maschinensteuerungen

für Industriemaschinen, Halbleiter und Elektrobauteile E/A Vision Sensor

Modell

PCI-Steckkarten  
Maschinensteuerung

Flexible  
Maschinensteuerung

All-in-one  
Maschinensteuerung

 All-in-one  
Maschinensteuerung

All-in-one  
Maschinensteuerung

 Kompakte
Maschinensteuerung

Panel-PC mit 
Maschienensteuerung

Drive-based 

Maschinensteuerung
Sehr schneller Mehrzweck-E/A,  

verteilter E/A, 
Vision System-Gerät

MP2100, MP2100M MP2200 MP2300, MP2310 MP2300S MP2300Siec/MP2310iec MP2400 MP2500 MP2600iec MYVIS  YV250

Merkmale 	 PCI-Karte
	 Sehr schnell, einfache 

Anschlüsse und Steuerung 
mit PC

	 Reduzierte Verkabelung

	 All-in-one Maschinensteuer-
gerät

	 9 offene Steckplätze für 
optionale Module für versch. 
Busprotokolle, Servo IF und 
E/A

	 Reduzierte Zykluszeit durch 
synchronisierte Verarbeitung 
der Sequenz- und Motion-
Steuerung

	 All-in-one Maschinensteuer-
gerät

	 3 offene Steckplätze für 
optionale Module 

	 Reduzierte Verdrahtung
	 Multitasking und high- 

performance Motion Control
	 Optionale Module zur  

Erweiterung verfügbar

	 All-in-one Maschinensteuerge-
rät

	 MECHATROLINK und Ethernet 
(100 MB/s) Anschlüsse  
verfügbar

	 Ein offener Steckplatz für  
optionale Module

	 Einfache Programmierung
	 Verteiltes System lässt sich  

mit den Funktionen der 
MECHATROLINK-Slaves  
erinrichten

	 Standardprogrammier-
sprachen IEC61131-3

	 PLCopen Funktions-
bausteine

	 Anzahl Steckplätze  
für Module: 
MP2300Siec: 1 
MP2310iec: 3 

	 Webserver/OPC-Server

	 Kleine Basisfläche und  
reduzierte Verdrahtung

	 MECHATROLINK und 
Ethernet (100 MB/s) 
Kommunikation

	 Einfach program-
mierbare Sequence 
Program und Motion 
Program (kein KOP)

	 Motion Control für  
max. 16 Achsen

	 Maschinensteuerung  
mit integriertem Touch-
screen für verbesserte 
Benutzerfreundlichkeit

	 Reduzierte Verdrahtung
	 Grafikprogramm Moti-

onScreen vereinfacht 
Programmierung der 
MMI

	 Fernwartung
	 Modell mit integriertem 

Vision System verfügbar

	 Optionsmodule für  
Sigma-5 Servopack

	 Standardprogrammier-
sprachen IEC61131-3

	 PLCopen Funktions-
bausteine

	 Webserver/OPC-Server

	 Sehr schnelle Datenraten durch 
schnelle Anschlüsse

	 Reduzierte Verdrahtung und 
Kosten

	 Störfestigkeit und kompakte 
Größe für Maschineneinbindung

	 Integrierte Bildverarbei-
tung 

	 Subpixel-Funktion
	 MECHATROLINK und 

Ethernet-Anschlüsse 
verfügbar 

	 Model mit PCI-Bus verfüg-
bar

Programmleistung 	 Sequenz: 100 k Schritte
	 Motion: 800 k Zeichen

	 Sequenz: 220 k Schritte 
	 Motion: 1,6 MB Zeichen

 

	 MP2300 
Sequenz: 100 k Schritte 
Motion: 800 k Zeichen

	 MP2310 
Sequenz: 140 k Schritte 
Motion: 1,2 MB Zeichen

	 Sequenz: 100 k Schritte
	 Motion: 800 k Zeichen

	 Motion: 800 k Zeichen 	 Sequenz: 100 k 
Schritte

	 Motion: 800 k Zeichen
 

	 Programm: 512kb
	 Dokumentvorlage:  

Compact Flash (CF) Karte
	 Bildschirmspeicher: 48 

Bildschirme

Anzahl gesteuerter Achsen 	 Max. 16/32 Achsen 	 Max. 256 Achsen 	 MP2300: max. 48 Achsen
	 MP2310: max. 64 Achsen 

	 Max. 32 Achsen 	 4-8-16 Achsen 	 Steuerungsfunktionen  
für max. 16 Achsen

	 Max. 16 Achsen 	 1 Achse 	 Bis zu 4 anschließbare 
Kameras

Regelungsfunktionen 	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, 
Kreis- und Helikal- 
Interpolation), synchronisier-
te Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft

	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, 
Kreis- und Helikal- 
Interpolation), synchronisier-
te Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft

	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, 
Kreis- und Helikal- 
Interpolation), synchronisier-
te Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft
 

	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, Kreis- 
und Helikal-Interpolation),  
synchronisierte Phasengleich-
lauf, Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft

	 Positionssteuerung, 
Getriebegleichlauf, 
Drehzahlregelung, 
Drehmomentregelung

 	Positionssteuerung  
(Positionierung, 
Linear-, Zirkular- und 
Helikal- Interpolation),  
synchronisierte  
Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

 

	 PTP-Steuerung, Inter-
polation, Drehmoment-
regelung,  
Positions- und  
Phasengleichlauf

	 Electronic CAM/Shaft
 

	 Positionssteuerung, 
Getriebegleichlauf, 
Drehzahlregelung, 
Drehmomentregelung

	 16 Eingänge/16 Ausgänge, 24 VDC
	 32 Eingänge/32 Ausgänge, 24 VDC
	 64 Eingänge/64 Ausgänge, 24 VDC
	 4 Kanal Analogeingang
	 8 Kanal Analogeingang
	 4 Kanal Analogausgang
	 2 Kanal Analogausgang
	 2 Kanal Zähler
	 2 Kanal Puls-Ausgang

Bildverarbeitungsfunktionen:
	 Graustufenmustererken-

nung
	 Binärbildanalyse

 

Beschleunigung/Verzögerung 	 Linear, mehrstufig linear, 
nicht symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig linear, 
nicht symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig linear, 
nicht symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig linear, nicht 
symmetrisch, S-Kurve

	 Linear 	 Linear, mehrstufig 
linear, nicht  
symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig 
linear,  
nicht symmetrisch, 
S-Kurve

	 Linear

Programmsprache 	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung 

(numerische Operationen,  
logische Operationen usw.)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung 

(numerische Operationen,  
logische Operationen usw.)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung 

(numerische Operationen,  
logische Operationen usw.)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung  

(Motion, Sequenz)

	 IEC61131-3 Sprachen
	 PRO: LD, FBD, IL, ST, 

SFC
	 Express: LD/FBD, ST

	 Textuelle Program-
mierung (Motion, 
Sequenz)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmie-

rung 
(numerische Opera-
tionen,  
logische Operationen 
usw.)

	 IEC61131-3 Sprachen
	 PRO: LD, FBD, IL, ST, 

SFC
	 Express: LD/FBD, ST

	 SH-C

I/O 	 DE: 5 Kanäle, DA: 4 Kanäle 
(durch verteilten E/A  
erweiterbar)

	 MP2100: durch E/A Modul 
erweiterbar

	 Durch E/A Modul erweiterbar 	 DE: 8 Kanäle, DA: 4 Kanäle*1 
(durch E/A Modul  
erweiterbar)

	 Durch E/A Modul und  
verteilten E/A erweiterbar

	 Durch E/A Modul und  
verteilten E/A erwei-
terbar

	 Durch verteilten E/A 
erweiterbar 

	 DE: 5 Kanäle  
DA: 4 Kanäle 
(durch E/A Modul 
erweiterbar)

	 DE: 8 Kanäle, DA: 8 
Kanäle, AE: 1 Kanal,  
AA: 1 Kanal, 1 Encoder 
Eingang, durch verteil-
ten E/A erweiterbar

Anschlüsse 	 MECHATROLINK  
MP2100: für 1 Bussystem 
MP2100M: für 2 getrennte 
Bussysteme

	 MECHATROLINK
	 Serielle Mehrzweck-

Anschlüsse (RS-232C, 
RS-422/485), Ethernet,  
DeviceNet, PROFIBUS und 
MP-Link mit optionalem  
Anschlusssmodul

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)*2

	 Serielle Mehrzweck-
Anschlüsse (RS-232C, 
RS-422/485), Ethernet,  
DeviceNet, PROFIBUS und 
MP-Link mit optionalem  
Anschlusssmodul

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)
	 RS-232C, DeviceNet,  

PROFIBUS und MP-Link  
mit Optionsmodul

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps):

     - EtherNet/IP
     - Modbus TCP

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)

	 MECHATROLINK 
	 RS-232C, RS-422/485

	 MECHATROLINK-II
	 Ethernet (100 Mbps):

     - EtherNet/IP
     - Modbus TCP

	 MECHATROLINK 	 RS-232C
	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)

Internationaler Standard
UL, c-UL, CE (weitere Informationen bei YASKAWA Electric Europe GmbH) UL, c-UL, CE (weitere Informationen bei YASKAWA Electric Europe GmbH)

Technische Daten

*1 Nur beim MP2300 verfügbar  *2 Nur beim MP2310 verfügbar  *3 In Kürze verfügbar
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Typenbezeichnung
Maschinensteuerungen

für Industriemaschinen, Halbleiter und Elektrobauteile
Maschinensteuerungen

für Industriemaschinen, Halbleiter und Elektrobauteile E/A Vision Sensor

Modell

PCI-Steckkarten  
Maschinensteuerung

Flexible  
Maschinensteuerung

All-in-one  
Maschinensteuerung

 All-in-one  
Maschinensteuerung

All-in-one  
Maschinensteuerung

 Kompakte
Maschinensteuerung

Panel-PC mit 
Maschienensteuerung

Drive-based 

Maschinensteuerung
Sehr schneller Mehrzweck-E/A,  

verteilter E/A, 
Vision System-Gerät

MP2100, MP2100M MP2200 MP2300, MP2310 MP2300S MP2300Siec/MP2310iec MP2400 MP2500 MP2600iec MYVIS  YV250

Merkmale 	 PCI-Karte
	 Sehr schnell, einfache 

Anschlüsse und Steuerung 
mit PC

	 Reduzierte Verkabelung

	 All-in-one Maschinensteuer-
gerät

	 9 offene Steckplätze für 
optionale Module für versch. 
Busprotokolle, Servo IF und 
E/A

	 Reduzierte Zykluszeit durch 
synchronisierte Verarbeitung 
der Sequenz- und Motion-
Steuerung

	 All-in-one Maschinensteuer-
gerät

	 3 offene Steckplätze für 
optionale Module 

	 Reduzierte Verdrahtung
	 Multitasking und high- 

performance Motion Control
	 Optionale Module zur  

Erweiterung verfügbar

	 All-in-one Maschinensteuerge-
rät

	 MECHATROLINK und Ethernet 
(100 MB/s) Anschlüsse  
verfügbar

	 Ein offener Steckplatz für  
optionale Module

	 Einfache Programmierung
	 Verteiltes System lässt sich  

mit den Funktionen der 
MECHATROLINK-Slaves  
erinrichten

	 Standardprogrammier-
sprachen IEC61131-3

	 PLCopen Funktions-
bausteine

	 Anzahl Steckplätze  
für Module: 
MP2300Siec: 1 
MP2310iec: 3 

	 Webserver/OPC-Server

	 Kleine Basisfläche und  
reduzierte Verdrahtung

	 MECHATROLINK und 
Ethernet (100 MB/s) 
Kommunikation

	 Einfach program-
mierbare Sequence 
Program und Motion 
Program (kein KOP)

	 Motion Control für  
max. 16 Achsen

	 Maschinensteuerung  
mit integriertem Touch-
screen für verbesserte 
Benutzerfreundlichkeit

	 Reduzierte Verdrahtung
	 Grafikprogramm Moti-

onScreen vereinfacht 
Programmierung der 
MMI

	 Fernwartung
	 Modell mit integriertem 

Vision System verfügbar

	 Optionsmodule für  
Sigma-5 Servopack

	 Standardprogrammier-
sprachen IEC61131-3

	 PLCopen Funktions-
bausteine

	 Webserver/OPC-Server

	 Sehr schnelle Datenraten durch 
schnelle Anschlüsse

	 Reduzierte Verdrahtung und 
Kosten

	 Störfestigkeit und kompakte 
Größe für Maschineneinbindung

	 Integrierte Bildverarbei-
tung 

	 Subpixel-Funktion
	 MECHATROLINK und 

Ethernet-Anschlüsse 
verfügbar 

	 Model mit PCI-Bus verfüg-
bar

Programmleistung 	 Sequenz: 100 k Schritte
	 Motion: 800 k Zeichen

	 Sequenz: 220 k Schritte 
	 Motion: 1,6 MB Zeichen

 

	 MP2300 
Sequenz: 100 k Schritte 
Motion: 800 k Zeichen

	 MP2310 
Sequenz: 140 k Schritte 
Motion: 1,2 MB Zeichen

	 Sequenz: 100 k Schritte
	 Motion: 800 k Zeichen

	 Motion: 800 k Zeichen 	 Sequenz: 100 k 
Schritte

	 Motion: 800 k Zeichen
 

	 Programm: 512kb
	 Dokumentvorlage:  

Compact Flash (CF) Karte
	 Bildschirmspeicher: 48 

Bildschirme

Anzahl gesteuerter Achsen 	 Max. 16/32 Achsen 	 Max. 256 Achsen 	 MP2300: max. 48 Achsen
	 MP2310: max. 64 Achsen 

	 Max. 32 Achsen 	 4-8-16 Achsen 	 Steuerungsfunktionen  
für max. 16 Achsen

	 Max. 16 Achsen 	 1 Achse 	 Bis zu 4 anschließbare 
Kameras

Regelungsfunktionen 	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, 
Kreis- und Helikal- 
Interpolation), synchronisier-
te Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft

	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, 
Kreis- und Helikal- 
Interpolation), synchronisier-
te Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft

	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, 
Kreis- und Helikal- 
Interpolation), synchronisier-
te Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft
 

	 Positionssteuerung  
(Positionierung, Linear-, Kreis- 
und Helikal-Interpolation),  
synchronisierte Phasengleich-
lauf, Drehmomentregelung

	 Electronic CAM/Shaft

	 Positionssteuerung, 
Getriebegleichlauf, 
Drehzahlregelung, 
Drehmomentregelung

 	Positionssteuerung  
(Positionierung, 
Linear-, Zirkular- und 
Helikal- Interpolation),  
synchronisierte  
Phasengleichlauf,  
Drehmomentregelung

 

	 PTP-Steuerung, Inter-
polation, Drehmoment-
regelung,  
Positions- und  
Phasengleichlauf

	 Electronic CAM/Shaft
 

	 Positionssteuerung, 
Getriebegleichlauf, 
Drehzahlregelung, 
Drehmomentregelung

	 16 Eingänge/16 Ausgänge, 24 VDC
	 32 Eingänge/32 Ausgänge, 24 VDC
	 64 Eingänge/64 Ausgänge, 24 VDC
	 4 Kanal Analogeingang
	 8 Kanal Analogeingang
	 4 Kanal Analogausgang
	 2 Kanal Analogausgang
	 2 Kanal Zähler
	 2 Kanal Puls-Ausgang

Bildverarbeitungsfunktionen:
	 Graustufenmustererken-

nung
	 Binärbildanalyse

 

Beschleunigung/Verzögerung 	 Linear, mehrstufig linear, 
nicht symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig linear, 
nicht symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig linear, 
nicht symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig linear, nicht 
symmetrisch, S-Kurve

	 Linear 	 Linear, mehrstufig 
linear, nicht  
symmetrisch, S-Kurve

	 Linear, mehrstufig 
linear,  
nicht symmetrisch, 
S-Kurve

	 Linear

Programmsprache 	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung 

(numerische Operationen,  
logische Operationen usw.)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung 

(numerische Operationen,  
logische Operationen usw.)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung 

(numerische Operationen,  
logische Operationen usw.)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmierung  

(Motion, Sequenz)

	 IEC61131-3 Sprachen
	 PRO: LD, FBD, IL, ST, 

SFC
	 Express: LD/FBD, ST

	 Textuelle Program-
mierung (Motion, 
Sequenz)

	 Kontaktplan
	 Textuelle Programmie-

rung 
(numerische Opera-
tionen,  
logische Operationen 
usw.)

	 IEC61131-3 Sprachen
	 PRO: LD, FBD, IL, ST, 

SFC
	 Express: LD/FBD, ST

	 SH-C

I/O 	 DE: 5 Kanäle, DA: 4 Kanäle 
(durch verteilten E/A  
erweiterbar)

	 MP2100: durch E/A Modul 
erweiterbar

	 Durch E/A Modul erweiterbar 	 DE: 8 Kanäle, DA: 4 Kanäle*1 
(durch E/A Modul  
erweiterbar)

	 Durch E/A Modul und  
verteilten E/A erweiterbar

	 Durch E/A Modul und  
verteilten E/A erwei-
terbar

	 Durch verteilten E/A 
erweiterbar 

	 DE: 5 Kanäle  
DA: 4 Kanäle 
(durch E/A Modul 
erweiterbar)

	 DE: 8 Kanäle, DA: 8 
Kanäle, AE: 1 Kanal,  
AA: 1 Kanal, 1 Encoder 
Eingang, durch verteil-
ten E/A erweiterbar

Anschlüsse 	 MECHATROLINK  
MP2100: für 1 Bussystem 
MP2100M: für 2 getrennte 
Bussysteme

	 MECHATROLINK
	 Serielle Mehrzweck-

Anschlüsse (RS-232C, 
RS-422/485), Ethernet,  
DeviceNet, PROFIBUS und 
MP-Link mit optionalem  
Anschlusssmodul

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)*2

	 Serielle Mehrzweck-
Anschlüsse (RS-232C, 
RS-422/485), Ethernet,  
DeviceNet, PROFIBUS und 
MP-Link mit optionalem  
Anschlusssmodul

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)
	 RS-232C, DeviceNet,  

PROFIBUS und MP-Link  
mit Optionsmodul

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps):

     - EtherNet/IP
     - Modbus TCP

	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)

	 MECHATROLINK 
	 RS-232C, RS-422/485

	 MECHATROLINK-II
	 Ethernet (100 Mbps):

     - EtherNet/IP
     - Modbus TCP

	 MECHATROLINK 	 RS-232C
	 MECHATROLINK
	 Ethernet (100 Mbps)

Internationaler Standard
UL, c-UL, CE (weitere Informationen bei YASKAWA Electric Europe GmbH) UL, c-UL, CE (weitere Informationen bei YASKAWA Electric Europe GmbH)
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Merkmale

	 �Ein Basismodul mit Standardfunktionen von Prozessor, MECHATROLINK- und Ethernet-Anschlüs-
sen (100 MB/s) mit einem Steckplatz für optionales Modul

	 Ein verteiltes System lässt sich mit den Funktionen der MECHATROLINK-Slaves erinrichten, die mit 
dem Prozessor synchronisiert sind

	 Motion Control für bis zu 32 Achsen (mit SVB-01 Modul)

Merkmale

	 Mithilfe von 51 Programmschnittstellen (API's) lassen sich Steuerungsprogramme  
problemlos auf eigenem PC erstellen

	 Verfügbare API's ermöglichen Maschinensteuerung mit Industrial Personal Computern (IPC) 
	 MECHATROLINK (10 Mbps) als Standardausstattung

MP2100/MP2100M

Merkmale

	 Systemoptimierung durch zahlreiche optionale Module für Maschinensteuerung, Anschlüsse und E/A 
	 Erhöhte Leistungsfähigkeit durch 4 zusätzliche Einsteckgehäuse mit je 9 Steckplätzen
	 Regelung von bis zu 256 Achsen
	 Das Prozessormodul CPU-01/CPU-02 für einen schnellen Motion Control Zyklus von 0,5 ms 

MP2200

Profile

Merkmale

	 �Ein Basismodul mit Standardfunktion für Prozessor, MECHATROLINK Anschlüsse und E/A's und 
drei zusätzliche Steckplätze für optionale Module

	 Erweiterte Maschinensteuerung für bis zu 48 Achsen durch Multitasking-Funktionen (mit zwei 
SVB-01 Module)

	 �Zahlreiche Optionsmodule für Erweiterung

MP2300

PCI-Steckkarten Maschinensteuerung

Flexible Maschinensteuerung

All-in-one Maschinensteuerung

All-in-one MaschinensteuerungMP2300S
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	 MECHATROLINK und Ethernet (100 Mbps) Anschlüsse verfügbar
	 Sequenz und Bewegungssteuerung durch einfache Progammierung (kein Kontaktplan)
	 Software-Entwicklungsumgebung für MP2400 (MPE720 Ver. 6 Lite) wird kostenlos bereitgestellt
	 Motion Control für bis zu 16 Achsen

MP2400

Merkmale

	 Ein Basismodul mit Standardfunktionen von Prozessor, Ethernet (100 Mbps), MECHATROLINK-
Anschlüssen und drei zusätzliche Steckplätze für optionale Module

	 Multitasking-Funktion für verbesserte Bewegungskontrolle von bis zu 64 Achsen  
(mit drei SVB-01 Modulen)

	 Zahlreiche Optionalsmodule für Erweiterung

MP2310

PCI-Steckkarten Maschinensteuerung

Flexible Maschinensteuerung

All-in-one Maschinensteuerung All-in-one Maschinensteuerung

Kompakte Maschinensteuerung

Die MP2300Siec verfügt über die international gebräuchliche Softwarefunktionen und ist zudem  
eine leistungsfähige Maschinensteuerung. Ausserdem ist die MP2300Siec mit einem integrierten  
Webserver ausgestattet und mit internationalen Netzwerkprotokollen kompatibel. 

Merkmale

	 Übertragungsprotokolle – Offene Standards EtherNet/IP und Modbus/TCP, um gängige HMI  
und PLC anzubinden

	 Standardprogrammiersprachen – IEC61131-3 Standard für effiziente Softwareprogrammierung  
und -handhabung

	 PLCopen Funktionsbausteine – YASKAWA entwickelte die Motion Control-Entwicklungsumgebung 
MotionWorks IEC, um dem PLCopen-Standard zu entsprechen

	 Programmierbare SERVOPACK-Ausgänge – Die Maschinensteuerung kann lokale  
Servoverstärkerausgänge steuern. Das spart Kosten und Platz.

	 Wiederverwendbare Software – Bibliotheken ermöglichen Import zuvor entwickelter  
Funktionsbausteine

	 Steuerungszentrierte Inbetriebnahme – Das MECHATROLINK Bewegungssteuerungsnetzwerk 
ermöglicht Maschinenkonfiguration von einem einzigen Ort mit einem einzigen Softwareprogramm. 
Mittels Autotuning eines Servosystems verringert sich die Zeit für die Inbetriebnahme erheblich.

	 Zahlreiche Optionen – Es stehen zehn Optionskarten zur Verfügung, um den meisten Maschinenan-
forderungen zu entsprechen

MP2300Siec/MP2310iecYASKAWA IEC-Programmierumgebung
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	 Maschinensteuerung mit integriertem Touchscreen für verbesserte Benutzerfreundlichkeit
	 Sehr schnelles Feld-Bus-System MECHATROLINK (10 Mbps) als Standardausstattung
	 MotionScreen, ein Grafiktool für erweiterte Programmierung eines Mensch-Maschine-Interface (MMI)
	 Motion APIs sind im eingebauten PC verfügbar
	 Fernwartung
	 Modell mit Vision-System MYVIS YV250P verfügbar

MP2500

Merkmale

	 Sehr schnelle Bildverarbeitung durch ASIC-Kameras von YASKAWA und leistungsstarken Prozessor 
	 Exakte Positionierung durch Bildverarbeitung, die auf echtzeitlichen X-Y-Θ Lage des Werkstücks 

basiert
	 Für Ethernet und MECHATROLINK geeignet
	 Modell für PCI-Bus verfügbar	

MYVIS YV250

Profile

Panel-PC mit Maschinensteuerung

Visuelles Prüfsystem

Die MP2600iec ist eine Maschinensteuerungs-Optionskarte für Sigma-5 SERVOPACKs 

Features

	 1,5 Achsen-Steuerung
	 Offene Standards EtherNet/IP und Modbus/TCP
	 IEC61131-3 Standard für effiziente Softwareprogrammierung und -handhabung.
	 PLCopen Funktionsbausteine
	 Wiederverwendbare Software – Bibliotheken ermöglichen Import zuvor  

entwickelter Funktionsbausteine

MP2600iec Drive-based Maschinensteuerungsoption
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Merkmale

	 Effiziente Bedienbarkeit durch neues Design
	 Anwendungsorientierte Bedienoberflächen
	 Einfache Programmverwaltung konventioneller als auch mit Ladder Works Editor erstellten 

	 Kontaktplänen (KOP)
	 Einfache Programmierung mit Autogenerierungsfunktion von E/A-Variablen und  

Servoachsenvariablen

	 Für die Maschinensteuerungen der Vorgängerserie MP900 Serie wird die Nutzung des 
	 Konstruktionstools MPE720 Ver. 5 empfohlen 

MPE720  Ver. 6

Merkmale

	 Zeigt Gerätedaten in einer MS Excel-Tabelle an
	 Mensch-Maschine-Schnittstelle problemlos zu erzeugen
	 Zeigt Tabellenformat und Histogramm an
	 Echtzeitmonitor

MPLOGGER

Panel-PC mit Maschinensteuerung

Visuelles Prüfsystem

Entwicklungstool für Maschinensteuerungen der MP2000 Serie

Vereinfachtes Softwarepaket für Maschinensteuerungen 
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Anwendungen

MP2100 MP2200 MP2300 MP2300S MP2300Siec/ 
MP2310iec MP2400 MP2600iec

Druck b b b b b

Digital b

Lebensmittel
Verarbeitung b b b

Verpackung b b b b b b

Kontrolle & Tests b b b b b

Halbleitergeräte b b b b

Chip-Montagema-
schinen

b b

Platinenbohrma-
schinen

b b b b b b

Montage von 
Elektrobauteilen

b b b b b

Platinenätzma-
schinen

b b

Transfermaschinen b b b b b

Allg. Handling b b b b b

Spulmaschinen b b b b b

Textilindustrie b b b b b

Nahrungsmittel b b b b

Metal processing b b b b

YASKAWA erfüllt Ihre Ansprüche

Die Anforderungen für Industriemaschinen sind vielfältig, wobei hohe Geschwindigkeit und Präzision, 

kompaktes Design, hohe Zuverlässigkeit, niedriger Wartungsaufwand, Flexibilität und die Produktion 

kleiner Mengen zu den wichtigsten Merkmalen gehören. 

Yaskawa bietet eine große Palette von Steuergeräten für den Bereich der Automation wie 

Maschinensteuerungen und Vision Systeme. Bei deren Programmierung kann zwischen Kontaktplan 

(KOP), sequenziellem Funktionsdiagramm (SFC) oder Motion-Sprache gewählt werden.

Das Angebot an Interfaces für den Bereich Motion Control reicht von einfachen und unkomplizierten mit 

analogen Signalen bis hin zu komplexen Netzwerken. Die Systeme können für die Steuerung von bis zu 

256 Achsen ausgelegt werden. 
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MECHATROLINK kann zur  

Steuerung einer Vielzahl von  

Hochpräzisionsmaschinen  

verwendet werden. Es eignet  

sich insbesondere für synchrone 

und interpolare Bewegungs-

steuerungen. MECHATROLINK 

ermöglicht dem Nutzer die per-

fekte Steuerung von Drehmoment, 

Drehzahl und Positionierung selbst 

komplexer Bewegungen.

	 Schneidemaschinen

	 Abkantpressen

	 Verarbeitungsmaschinen für 	

	 Kunststoffbänder

	 Laserschweißer

	 X-Z Entwicklungssysteme

	 Spulmaschinen

	 Etikettiergeräte

	 Chip-Montagegeräte und 		

	 Handlingroboter 

	 Druckpressen

Systemeffizienz

MECHATROLINK kann bei einer Vielzahl 
von Maschinensteuerungen, Servoantrieben 
und Schrittantriebe verwendet werden. Das 
macht MECHATROLINK zur idealen Wahl 
für die meisten auf dem Markt vertretenden 
Maschinentypen.  
Das Mechatrolink-Logo auf einem Pro-
dukt stellt sicher, dass es mit allen anderen 
MECHTROLINK-Produkten kompatibel ist.

High-Speed Anschlüsse

High-Speed Anschlüsse sorgen für sehr lei-
stungsstarke und genaue Bewegungssteue-
rung, denn die Daten für die aktuelle Posi-
tion, den aktuellen E/A-Status und andere 
Parameter werden in Echtzeit übermittelt. 

Kostenersparnis

Über einen einzigen Datenanschluss lassen 
sich bis zu 21 Stationen in ein Netzwerk 
einbinden. Das vermindert Kosten und 
Verdrahtungszeit. Mit den für die Fertigung 
und Automatisierungsanlagen verwendeten 
Anschlüssen trägt MECHATROLINK ganz 
wesentlich zur Steigerung der Zuverläs-
sigkeit, Vielseitigkeit und Kosteneffizienz 
der Systeme bei. Es vereinfacht ein Bewe-
gungssteuerungssystem, so dass weder ein 
AD-Wandler für die Drehzahl-/Drehmomen-
treferenz noch ein Impulserzeuger für die 
Positionsreferenz notwendig ist. 

MECHATROLINK 
Anwendungen

MECHATROLINK ist die Schlüsseltechnologie für Ihr System. Durch die vollständige 

Komponentenintegration reduziert MECHATROLINK die Verdrahtung. Es ermöglicht die 

Konfiguration von multifunktionalen und leistungsstarken Systemen bei gleichzeitiger 

Vereinfachung von Abstimmung und Wartung des Systems. MECHATROLINK wird für zahlreiche 

Anwendungen genutzt, um Arbeitsprozesse zu vereinfachen und die Zeit- und Kosteneffizienz 

zu erhöhen.

MECHATROLINK Members Association (MMA) 
Weltweiter Support und Produktentwicklung 

Um die Entwicklung neuer MECHATROLINK-Produkte zu unterstützen, bietet die 
MECHATROLINK Members Association (MMA) Vorständen, Geschäftsführungen und 
Mitgliedern technischen Support. 
Alle Mitglieder können sich über die Website http://www.mechatrolink.org technische 
Informationen herunterladen. Der MMA-Support ermöglicht die Entwicklung neuer 
konformer Produkte ohne unnötige Komplikationen. 
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Machine CONTROLLERS

YASKAWA Electric Europe GmbH
Hauptstr. 185
65760 Eschborn
Deutschland / Germany

+49 6196 569-300
info@yaskawa.de
www.yaskawa.eu.com
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